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Gutenberg nagy taldlmanya a mozgathatd, Osszerakhatd, szétszedhetdé és
ismételten hasznalhaté betli, mellyel a kivant szoveg kiszedhetd ¢és a sajto,
melyen a kiszedett szoveg sokszorosithaté volt, a kultura addig -elképzel-
hetetlen elterjedését tette lehetdvé. Gutenberg elétt egy konyv lemésolasa
annyiba keriilt, hogy csak kiradlyoknak, fburaknak és fOpapoknak volt modd-
jukban konyvtarra szert tenni, a miveltségre vagyok, akiknek szama a XV.
szdzadban mar emelkedett, csak a legnagyobb nehézségek aran, klastro-
mokban tudtdk tuddsszomjukat kielégiteni. Az irni-olvasni tudds mar koz-
kincsévé valt lassan az el6keld osztalyoknak, de konyvekhez csak a kivalt-
sagosak juthattak. Gutenberg taldlmanya a konyvet — a tudas leltarat -
féltve Orzott magantulajdonbol kozkincesé tette. A papirgyartas eldrehala-
dasaval és a konyvnyomdaszat elterjedésével a konyv, a nyomtatott betli
egyre olcsobb lett, egyre szélesebb rétegben terjedt el és ezzel a miiveltség
és a tudas is. A hirk6zlés nyomtatott formdja, az Wjsag azutan a koznek
érdekl6dését olyan magas fokra emelte, a sokszorositott példanyoknak olyan
millidit ontotta, hogy a nyomddk a mennyiségben ¢€s mindségben kiilon-
bozd, de egyre emelked6 és differencialodd igények kielégitését csak az
egyre differencialodé ¢és produktivitasukban egyre emelkedd technikak se-
gitségével tudtak kielégiteni.

A sokszorositdas Gutenberg korszakalkoté talalmanya oOta nemcsak ming-
ségben haladt oOrias léptekkel el6re, hanem az egyre jobban szétagazd igé-
nyek kielégitésére 1j technikdkat is szolgalatdba fogadott. Ezek a konyv-
nyomtatastol alapvetéen killonboznek ¢és az eljarasok kozott csak annyi a
kozosség, hogy mindegyik valamely eredetinek a minél tokéletesebb, minél
gyorsabb ¢és minél olcsobb sokszorositasara torekszik.

A ma hasznalatban 1évé sokféle nyomdaszati sokszorositd eljaras 3 {6 val-
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faja a magasnyomas (Gutenberg taldlmanya) kozismert nevén konyvnyom-
tatds, a sitknyomas (kO6-és offsetnyomas és valfajai, Senefelder taldlmanya)
és a meélynyomas (mely elvileg azonos a rézkarc ¢és rézmetszet technikaja-
val, maga a sokszorosito eljaras Talbot és  Klietsch talalmanya).
A magas vagy konyvnyomtatasndl a nyomandé felillet magasabb, mint a
nyomdgépbe helyezett nyomoforma tobbi része. A nyomando feliiletet (a
betlik képét, vagy a szedésbe helyezett klisék [ducok] feliiletét) befestéke-
zik és ez a festék lenyomodik a rahelyezett papirosra.
A siknyomasnal (ké- ¢és offsetnyomds) a nyomandé felillet ugyanazon sik-
ban van a nemnyomandd feliilettel. Ennél az eljarasnal savak ¢és viz be-
hatdsa alatt csak a nyomandd részek veszik fel a festéket és adjak le a
kényomasnal kozvetleniil a rahelyezett papirosra, kozbeiktatott —gummi-
kendére és onnan a papirosra, tehat kozvetett nyomassal az offsetnél.
A mélynyomasndl a nyomandd részeket a nyomofeliiletbe savakkal bele-
maratjak és a festékezett forma feliiletérdl a festéket letoriilve, a festék a
mélyitett részeken megmarad és a hozzdnyomott papirosra lerakodik.

I. KONYVNYOMTATAS

A konyvnyomtatasnak Gutenberg ota igen valtozatosak lettek a technikai
eszkozei, az eljaras sokkal gyorsabb ¢és gazdasagosabb, de alapelvei nem
valtoztak, a munkamenet lényegében ma is azonos az 500 ¢év el6tti munka-
menettel, bar Gutenberg nyomatainak mivészi tokéletességét azdta nem
érte el senki.

A konyvnyomdaszat alapeleme a betii.

A betl alatt azokat az Olométvozetbdl oOntdtt kiillonbozd vastagsagu és rajza,
de ugyanazon nyomdaban mindig egyforma magassagi hasabocskakat ért-
juk, melyek felsd feliiletiikon egy betiinek, vagy jelnek kiemelkedd tiikor-
képét hordjak. Ezekbdl késziil a szedés és ezekrdl torténik a nyomtatas.
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A betlik nagysaganak (torzsének) ¢és magassaganak mértéke a typografiai
pont, mely Berthold német betiiontd szamitasai alapjan a méternek meg-
kozelitéleg 2660-ad része. Az angolok eredeti betlinagysaga kisebb volt,
ezért az angol és amerikai pont nagysdga ma is a normalisnak csak 94%-a.
A gyakorlatban hasznalatos betiik nagysaganak (térzsének) fokozatai:

Gyémant 4 pont Mittel (Medialis) 14 pont
Gyongy 5 Tertia 16 .,
Nonpareille 6 1 % Cicero 18 ,,
Kolonel 7, Text 20,
Petit 8 2 Cicero 24
Borgis (Bourgeois) 9 Doppel Mittel 28,
Garmond 10 ,, 3 Cicero 36
Cicero 12, stb.

A betiinek Eurépaban A4ltalanosan elfogadott normalis magassiga 627,
pont, vagyis 23.566 mm.

Magyarorszdgon még igen sok nyomda betlimagassaga eltér a normalis-
tol, ami sok zavart idéz eld, mert a kiilonbdz6 magassagi betlik egyszerre
nem nyomhatok ¢s felesleges koltséget okoz, mert a betliontddék ezaltal
dragéabban termelnek.

A Dbetliket rendszerint betiiontodék hasznalatra készen szallitjak, csak igen
nagy nyomdaknak van sajat betliont6gépiik. Az Ontés alapelve ma is ugyan-
az, mint Gutenberg talalmanyaé volt, csak a technikdja és ezzel az eldalli-
tds gyorsasaga fejlodott. A betliket o6lomotvozetbdl ontik, melyben 67/%
o6lom, 28% antimon és 5% angol 6n van. A nyomddkban azonban mas
olométvozeteket is hasznalnak, igy mas és mas Osszetételli otvozet kell a
kiilonbozé  szedbgépekhez ¢és megint mas Otvozet a  tomontddében.
A betifajtdk nyelv, tipus és alkalmazas szerint osztilyozhatok. Az eurdpai
nyelvek betliinek is sok valtozata van, a nalunk hasznalatos latin betlin
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kivill az altalanosan gotnak nevezett német irds, a cirill, a gorég, az orosz,
az arab stb. Az Eurépan kiviili nyelvek betlifajtainak szama tobbszaz.
Tipus szerint a beosztast megneheziti a betiifajtaknak szinte attekinthetet-
len sokasdga. A nalunk hasznalt latin betli kisbetli a karoling kéziratok
irasabol, az 0. n. minuskuldkbol, nagybetiii pedig a romai feliratok vésett
nagybetliib6l fejlodtek. A  betiiontodék az évszazadok folyaman sokezer
kiilonboz6 tipusi és elnevezésti betiit hoztak forgalomba. A nalunk hasz-
nalt, legelterjedtebb latin betli, az ugynevezett antiqua, melynek felfelé
mend ¢és vizszintes vonalai vékonyak, lefelémend vonalai vastagok. Az
antiqua mellett sok mas tipusti latin beti van hasznalatban, Mediaeval,
Romanisch, Grotesk stb.

Az els6 antiqua betlit Adolf Rusch strassburgi nyomdasz metszette 1464-
ben. Hires és ma is hasznalatos antiqua betli Jenson antiquaja 1470 koriil,
Aldus Manutius betiije  1495-b6l, Diddét antiquaja 1789 ¢és Bodoni gy6-
nyorii  antiquaja  1800-bol. Modern antiqua tipusok Tiemann antiquéja,
Kleukens Ratio latindja és még sok mas. E konyvnek betlije Walbaum
antiquajanak modern ontése.

Az alaptipusokbol rendszerint kiépiilt az egyes betlifajoknak félkovér, ko-
vér, vildgos, keskenykovér, vékony és vastag, diltbetiis (Kurziv) stb. val-
tozata is, melyek egylittesen egy betlicsaladot képeznek.
Ujabban igen elterjedt betiifajta a Grotesk, melynek minden vonala egyenld
vastag ¢és nincsen talpa. A latin betlik kozott meg kell még emliteni az
irdgépbetiit, a sokféle valtozati kézirast utdnzd betliket és kiilonféle disz-
betliket. A  német fraktur betlinek is igen sok valtozata van.
Alkalmazas szerint feloszthatjuk a betiiket konyv, v. kenyér-, cim-, disz-
es falragasz-betiikre.

A betli készitése a betll megrajzolasaval kezdddik. A kivitelre keriild betiik
kivald miivészek munkai és egy betlicsalad megtervezése ¢és megrajzolasa
évekig tartd aprolékos munka eredménye. A betlirajzrol elészor acélbol
egy Ugynevezett apamintat (patricat) készitenek, mely a betl rajzanak
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magasitott tiikorképét (negativ képét) adja. A kemény patricaval egy la-
gyabb fémbe mélyitett pozitiv nyomatot készitenek, ez a matrica, melyrdl
azutan az egyes betiiket ontik az 6ntégépen.

A nyomdasz munkdja a kézirat atnézésével kezdddik. Elsé feladata ,a ké-
szitend6 nyomtatvany kiilalakjat meghatdrozni. Milyen mindségi, alaku,
és sulyt papirosra keriiljon a szdveg. Azutan kovetkezik a szedés meghata-
rozédsa. Meg kell el6szor allapitani, hogy milyen betlibdl késziiljon a sze-
dés. Ez a nyomtatvany céljatol és terjedelmétdl fligg. Megallapitandé az
0. n. szedéstiikor, hogy milyen széles és milyen magas legyen a szedés és
hany sor legyen egy oldalon. A megfeleld betli megvalasztdsa nagy szak-
értelmet  igényel. Kereskedelmi nyomtatvanyokat, korleveleket, altalaban
bonyolultabb szedést igénylé munkakat kéziszedéssel allitanak elé, nagyobb
terjedelmi munkakat, konyveket, folyodiratokat gépszedéssel.
A szedogép a nyomdasz egyik legfontosabb modern segédeszkoze, mely a
szedést rendkiviil meggyorsitotta és olcsobba tette. A szeddgép megalko-
tdsa sok évtizedes problémaja volt a nyomdaszvilagnak, rengeteg sikerte-
len kisérlet utdn, egy a nyomdaszaton teljesen kiviilalldé amerikai gyors-
ir, Clephane elképzelése alapjan egy Amerikdba kivandorolt német mii-
szerész, Ottmar Mergenthaler megszerkesztette a Linotype szeddgépet. A
Linotype az irdégéphez hasonld6 modon lebillentyiizott betiiket 6nmikodéen
sorokka onti ki, melyek oldalakka vald Osszedllitdis utdan ugyaniigy nyom-
hatok, mint a kézzel szedett sorok. Jelenleg mar sokféle szed6gép van
hasznalatban. A Linotype, Intertype ¢és Typograph sordontdgépek, elonyiik
a nagyobb gyorsasdg, hatranyuk, hogy hiba esetén az egész sort ujra kell
szedni és Onteni, ami tobbletkOltséget jelent ¢és Ujabb hibalehetdségeket
rejt magaban. A Monotype egyes betiiket szed olyméddon, hogy egy papir-
tekercsen apré lyukakat it és egy killon Ontdégép a papirszalag alapjan
onti és sorokba allitja a betliket. A Monotype-on a legbonyolultabb szedés
is elvégezhetd. Kiilon elonye, hogy a kiszedett szoveg, a papirtekercs kis
helyen elraktarozhatd és késébbi felhasznalasnal csak az Ujradntés sziiksé-
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ges. Az utdbbi években nagy port felvert Uhertype fényszed6gép, a magyar
Uher taldlmanya, még csak a  kisérletezés stadiumaban van.
A szedést a pontos technikai utasitdsok alapjan a szeddk elkészitik ¢és a
kész szedésrdl levonatokat (kefelevonatot) készitenek. A levonatokat a kor-
rektor Osszehasonlitja a kézirattal, melyr6l a szedés késziil és megjeldli a
szedésben esetleg el6forduld hibakat. A hibak kijavitasa utan egy ujabb
levonat a megrendeléhdz vagy szerzohoz keriil, aki a szovegen esetleg még
valtoztat. (Szerzéi korrektira.) Az TUjonnan javitott szedést oldalakba tor-
delik és az err6l késziilt Wj levonatot a megrendelé ,nyomhatd” jelzéssel
ellatva (imprimatira) kiildi vissza a nyomdaba, mely ezutdn a szedést a
kivant példanyszdmban sokszorositja a megfeleld gépen.
Ma igen sokfajtaji nyomodgép all a nyomda rendelkezésére ¢és minden
kiilonleges célra kiilonleges gép késziil. Az atlagos konyvnyomdakban is
sokféle tipusi gép dolgozik. A kisnyomda legegyszeriibb gépe a kis tégely-
sajtd. A tégelysajtd egyik lapjara erfsitik a szedésbdl Osszedllitott és vas-
ramaba zart nyomoéformat, a masik lapra a megnyomand6 papirost. A gép
megindulasakor a festékez6 berendezés a szedést befestékezi, a gép két lapja
Osszecsukodik ¢és a festék a papirosra ranyomddik. A gép Ujranyitasakor
a berakolany a megnyomott papirlapot kiveszi és Uj papirost tesz a helyére.
A tégelysajtd teljesitménye oranként kb. 1000 nyomas, de csak kisalakd,
egyes lapokat nyom, tehat csak kisebb nyomtatvanyok elkészitésére alkal-
mas. Nagyobb nyomtatvanyokat gyorssajtokon nyomnak.
A gyorssajtdé Konig Frigyes talalmanya (1814 koriil). Rendszere alap-
vetbéen kiilonbozik az addig hasznalatos sajtok rendszerétél. A gyorssajton'
a nyomoforma egy vizszintes palyan ide-oda mozgd nyomoalapon fekszik,
a papiros pedig egy, a nyomodformara keresztbe allitott vizszintes tengelyti
hengeren forog. A henger egy forgasara esik az alap egy ide-oda moz-
gasa. Miel6tt a nyomoéalap a nyomohenger ald keriil, a festékezé hengerek
a nyomoformat Onmiikodéen befestékezik. A megnyomott ivet egy kirako-
szerkezet a kirakoasztalra viszi. A gyorssajtoknak elénye, hogy nagyobb-
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alaku papirost egy nyomadssal tudnak egyik oldalan megnyomni €s mozga-
suk lényegesen gyorsabb a tégelysajtokéndl. A legnagyobb hasznalatos
gyorssajton nyomhaté papiros mérete 100X140 cm. A nyomas sebessége
oranként 1000 2000 kozott valtakozik, Onmiikodé szerkezetii papirberakod
hasznalata esetén nagy gépeknél 2000-5000, kisebb méreti  gépeknél
3000-4000 kozolt van és emellett a legmiivészibb nyomasra is alkalmas.
A gyorssajtoknak is sok valfaja van, a legegyszertibbtél a legbonyolultabb
kéttaras, lengbhengeres ¢és egyszerre két szint nyomo, Onberakoval ellatott
gépekig.

A nyomas gyorsasaganak legnagyobb foka a korforgd (rotacids) gépekkel
érheté el, ahol mind a nyomdforma, mind a papirvezetd hengeralakd, mert
a korforgas sokkal nagyobb sebességet tesz lehetévé, mint az ide-oda moz-
gas, ami a gyorssajtd lényege. A korforgégépen valdo nyomast egy kozbe-
iktatott miivelet teszi lehetdvé, ugyanis a laposan fekvé merev szedést a
nyomashoz hengeralakuva kell atalakitani. A szedésre hydraulikus présen
egy erre a célra papirmasébol késziilt nedves matricdt préselnek nagy erd-
vel, mig a betik képe belepréselodik a matricaba. A matricat teljes kisza-
ritasa utan egy félhengeralaki OntGpalackba helyezik és a palack nyila-
saba forr6 Olmot Ontenek. Az Olom félhenger alakuvd merevedik és kitdlt-
vén a matricdba préselt mélyedéseket, felillete gyakorlatilag azonos a mat-
ricazott szedés feliiletével, de félhenger alaki. Az igy nyert oOlomfélhen-
gerek a rotacidos gép hengerére felerdsithetok. Ezekrdl torténik a nyomas
a kozvetlenil mellettiilk, de ellenkezd iranyban forgd masik hengereken
vezetett papirosra, mely hatalmas hengerekben keriil a korforgd gépbe es
ivekre vald felvagasat és hajtogatisat is a gép a nyomas utdn maga végzi.
A korforgd gépek sebessége ma 25.000-30.000 nyomas oOranként és egy
gép egyszerre duplan is nyom 16 oldalas lapot.

A normdlis korforgdgép csak tomegtermelésre alkalmas, jobb mindség azon
nem érhetd el. Képes ujsagok eldallitasara illusztracidés rotacids gépek szol-
galnak, melyek a legkivalobb egy- ¢s tobbszinli munkak kivitelére alkal-
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masak. Ilyen gépeket épitenek Ugy magas, mint sik- és mélynyomasi cé-
lokra.

A kinyomott munkat akar flizve, akar kotve, akar csak hajtogatva Kkeriil
az forgalomba, a konyvkoto fejezi be.

A szedés ¢és nyomas végrehajtasanak lehetGsége gyakorlatilag végtelen sok,
éppen ezért a nyomdasznak nem csak mesterségét kell értenie, hanem iz-
Iéssel, stilusérzékkel és tizleti érzékkel is kell rendelkeznie, hogy a lehetd
legjobbat alkossa.

II. SIKNYOMAS

A siknyomas a nyomoalap vegyi tulajdonsagain alapszik. Az eljards meg-
teremt6je, Senefelder Alajos ismerte fel a litografiai kének a sokszorosi-
tasra vald alkalmassagat. A litografidi k6 anyaga a Jura korszakban le-
rakodott szénsavas mészkd, mely kiillonosen tiszta allapotban taldlhatdé a
Bajor hegységben, Solnhofen és Pappenheim kornyékén. A szénsavas mész
a szappanos, gyantds ¢és zsiros anyagokat felszivja porusaiba, savakkal
szemben viszont rendkiviil érzékeny. A savak a szénsavnak a kalciummal
vald kotését konnyen megbontjak, a szénsavat kihajtjak és maguk 1épnek
a kalcium molekulakkal vegyi Osszekottetésbe. Az igy atalakult feliilet
majdnem teljesen elveszti zsirfelvevd képességét. Ha. a litografiai kovet
simara csiszoljak, a feliilletére szappanos és gyantds tussal rajzolnak, azutan
pedig salétromsavnak ¢és gumiarabikum vizes oldatanak keverékével ma-
ratjak, a kovon bizonyos atalakuldsok mennek végbe. A tussal fedett ré-
szeken zsirsavas mész képzédik, ami megvédi a savak mard hatasatol. A
tussal nem fedett részek viszont salétromsavas méssz¢ alakulnak at és el-
vesztik zsirfelvevé képességiiket. Ha most a rajzolt feliiletrél a kovon ma-
radt tust terpentinnel vagy valamely potszerrel lemossak ¢és utdna az egész
kovet bevizezik, a tussal rajzolt részeken a viz nem marad meg, csak a
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savak altal atalakitott, nem rajzolt részeken. A kovet most befestékezvén,
a festék csak a rajzolt részeken rakodik le, a nedves részeket a festék nem
fogja. Az igy befestékezett kore papirlapot helyezvén, nyomas alatt a ko
a rajzolt részek képét atadja a papirosra.

Ez az alapja a kényomasnak.

A k6 helyett lehet az alap megfelelden megmunkalt fém-, cink- vagy alu-
miniumlap, vagy henger is, melyr6l a hasonloan el6készitett képet elobb
egy masik hengerre erdsitett gumikendére viszik 4t és csak err6l nyomo-
dik a kép egy harmadik hengeren vitt papirosra. Ez a kozvetett eljards az
offsetnyomas, amelynél a nyomoforma az eredetinek megfeleld pozitiv, a
gumikenddre vald atvitel utan negativ és a papiron 1Ujbol mint pozitiv
nyomat jelentkezik.

A siknyomas igen sokféle technikat termelt az alig szdz év alatt, mely fel-
talalasa oOta eltelt. Mar a kOnyomasnak is szamos alfaja van: a tollrajz,
a krétarajz, a chromo- vagy szines koérajz, a spricceld technika, a gravura,
a tangier, hogy csak a fontosabbakat emlitsiik. A térképeket is azeldtt ko-
nyomassal, gravuraval készitették.

Az atnyomas a siknyomasi miiveletek egyik legfontosabbika. Atnyomassal
akar egy litografalt rajz, akar egy konyvnyomdai uton késziilt szedés,
vagy klisé is atvihetd6 a koére vagy lemezre. Az eredetir6l megfelelé fes-
tékkel levonatot készitenek és ezt atnyomjak a kére vagy lemezre, melyrél
a sokszorositas torténik. Nagy elénye ennek az eljarasnak, hogy egy erede-
tir6l, pl. egy kis cimkérdl egy koére akar 52, 64 vagy 128 levonatot készi-
tenek, amelyek tokéletesen egyezOk. Az igen nagy példanyszamban késziild
szines cimkék, vagy egyéb ilyen kisterjedelmii nyomtatvanyok eldallitasa
Iényegesen olcsobbodott.

A fotografalasnak a siknyomashoz valoé felhasznalasa rengeteg munkalehe-
toséget teremtett Ugy a kOényomasnak, mint kiilonésen az offsetnyomasnak.
Rengeteg technika alakult ki, melyek koziil sok a gyakorlatban is a leg-
jobban bevalt és kiilondsen a miivészi eredetik, krétarajzok ¢és a pasztellek
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reprodukdlasa terén minden mas sokszorositast felilmul. A konyvnyomdai
szedés reprodukalasa terén mar nem tudott a siknyomasi technika ilyen
eredményeket felmutatni, mert az atnyomasok kovetkeztében a betik nem
olyan ¢lesek, mint az eredetiben, a puhdbb nyomas azokat gyakran inga-
dozova, szétfolyova és igy kevésbé olvashatova teszi.

A siknyomasnak nagy eldnye, hogy gyengébb mindségili papiroson, kevésseé,
vagy egyaltalin nem simitott, durva felilleti papiroson is jO nyomasi ered-
ményeket tud felmutatni. igy el nem vitathatd munkateriilete a siknyo-
masnak a cimkenyoméson kivil a mindenféle csomagold, vastag papirra,
papirmaséra vald6 nyomas, a fémlapokra vald6 nyomas, lehuzo-képek nyo-
masa, térkép- ¢és értékpapir-nyomas, akvarell és a munkdknak még egész
sora.

A siknyomas gépei is nagy fejlédésen mentek at. A kdnyomas gépei az egy-
szerli gyorssajtohoz hasonlok, de a festékez6-berendezés nemcsak henge-
rekkel dolgozik, hanem az 0. n. asztalfestékezéssel. Az offset gépei mai-
rendkiviili fejlédésen mentek at, annak ellenére, hogy még 40 éve sincsen,
hogy az els6 offsetgép megépiilt Amerikdban. Az offset tulajdonképpeni
fejlodése az 1920-as ¢és 30-as években indult meg, akkor dolgoztak ki a
kiilonb6z6 fotolitografiai eljarasokat ¢és kezdték meg a modern, egyszerre
két és négy szint nyoméd offsetgépek és egy ¢és tobb szint nyomé offset-
rotaciosgépek épitését.

A sik- és a mélynyomas kozott kiilonds helyet foglal cl a legmiivészibb
képreprodukaldé eljaras, a fénynyomas. A nyomasi eljaras tulajdonképpen
a mélynyomashoz tartoznék, mert a nyomand6 felilet mélyebb a nem
nyomo felilletnél, a nyomoéalap azonban, mely vegyileg preparalt zselatin,
ugyanigy viselkedik, mint a litografiai k6 és ugyanazon az eljarason alap-
szik, hogy a nyomoalap rajzolt része, illetve fény-ért része vegyileg atala-
kulvan, felveszi a festéket, de nem veszi fel a vizet, mig a fény nem érte
részek a vizet veszik fel és a festéket nem.

A fénynyomasi eljaras és mas eljarasok kozott az a lényeges kiilonbség,
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hogy mig a tobbi eljarasoknidl a nyomoalap teljesen kész, mikor nyomadsra
keriil és nyomas kozben nem valtozik, sét csak igen koriilményesen valtoz-
tathatd, addig a fénynyomé alap nyomas koézben is tetszés szerint erdsit-
het6 és gyengitheto.

A fénynyomasnak nagy elénye, hogy ez eljarassal a legmiivészibb nyomat
allithato eld, mert minden mas eljarasnal a féltonusok csak raszterrel valod
felbontdas utjan érhetdk el, a fénynyomds pedig minden tonuskiilonbséget
minden veszteség nélkiil ki tud hozni.

A raszter egy csiszolt {iiveglap, amelyre hosszaban ¢és keresztben vonalak
vannak belecsiszolva. Az igy alakult haloérendszert nevezik raszternek és a
fényképezés egy ilyen kozbeiktatott raszteren at torténik. A raszter a képet
apr6 pontokra bontja, melyek barmely nyomott képen nagyitbval meg-
figyelheték. Minél finomabb arnyalatokat kivanunk elérni, annal siriibb
rasztert helyeziink a fénykép elé. A gyakorlatban a rasztervonalak szama
egy centiméteren 30 és 80 kozott valtakozik, ami azt jelenti, hogy a repro-
dukalt kép egy négyzetcentimétere az els¢ esetben 900, a legfinomabb mii-
nyomo papiron torténd reprodukalasnal 6400 pontocskéakbol all.
A masik nagy elénye, az eljards gyorsasaga, mert a legtdkéletesebb repro-
dukciéo sokkal rovidebb id6 alatt érhetd el, mint barmely mas eljarasnal.
Hogy ennek ellenére nem terjedt el nagyon, s6t nalunk csak egy-két ama-
tér dolgozik fénynyomassal és iparszeriien egyaltaldban nem (zik, annak
oka egyrészt, hogy csak rendkiviill képzett és miivészi szinérzékkel Dbird
mester tud egyaltalin megfeleld eredményt felmutatni, masrészt ¢és fokép-
pen azért, mert a legjobban megcsinalt fénynyomoalaprél sem lehet két-
haromezer nyomatnal tobbet késziteni ¢és egy munkanap alatt legfeljebb
Otszaz nyomatot tud a legjobb mester elvégezni. Nagyobb példanyszamnal
tehat ez az eljards nem versenyképes a tobbi technikaval, kis példanyszdm
pedig oly ritkdn fordulhat el6, hogy a rendkiviill nehéz mesterség kitanu-
lasa nem biztosit megfelelé megélhetési lehetdséget.

A fénynyomasi eljaras lényege a kovetkez6: Egy pontosan csiszolt iiveg-
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lapot zselatinréteggel fednek be, melyben kalium-bichromat so6k vannak
feloldva. A zselatin ezaltal fényérzékeny lesz. Erre a lemezre fényképezik
a reprodukalandd képet oly modon, hogy az eredetirdl felvett negativot
erre a lemezre atvilagitjdk, vagy ha a kép tobbszinli, az egyes szineket
kiillon szinsziirékkel. A fény behatdsa alatt a zselatinrétegben vegyi -elval-
tozasok allanak el6, ami altal a fényérintette részek elvesztik vizfelszivo-
képességiiket, még pedig olyan mértékben, ahogy tobb, vagy kevesebb fény
érte azokat. igy minél sotétebb a reprodukdlandd kép egy része, anndl tobb
fény éri a zselatinréteg megfeleld részét, mert a negativ megfelelden vila-
gos, a kép legvilagosabb részeinek megfeleléen a zselatinréteg alig, vagy
egyaltalan nem veszti el vizfelszivd képességét. A felvétel utdn a lemezt
vizben aztatjdk és a bichromat-sokat kimossak, majd megszaritjdk. A lemez
most mar a nyomogépre keriil, ahol egyharmad viz, kétharmad glicerin
keverékével nedvesitik be. Ennek behatasa alatt a zselatinréteg megduzzad,
még pedig anndl jobban, minél kevesebb fény érte a lemez egyes részeit.
A megduzzadt zselatinréteg nagymértékben elvesziti festékfelvevd-képes-
ségét, a mélyebben fekvd, tehat a reprodukdlandd eredeti legsGtétebb tonu-
sainak megfeleld részek a legkevésbé duzzadnak meg és a legtobb festéket
veszik fel. A nyomas tulajdonképpen mélynyomas. A festékezés kézzel tor-
ténik és rendkiviili hozzaértést kivan. A nyomd nyomas kozben is tudja
glicerin hozziadasaval a nyomoalapot tetszés szerint valtoztatni. A papiros
kelld6 enyvezésii kell, hogy legyen, nehogy sok vizet szivjon fel a nyomas
alatt. Nyomas utan a papirost szaritani kell.

M. MELYNYOMAS

A mélynyomds Ose a rézmetszet és a rézkarc és ezeknek a miivészi techni-
kaknak szdmos valfaja. Ezek a technikdk azonban csak kézzel készitett le-
vonatokra voltak alkalmasak, miivészi értékiik magas volt, de a nagy mi-
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gonddal késziilt eredetir6l csak igen kevés szamu levonat volt készithetd.
A mélynyomas csak akkor valt sokszorositdsi eszkozzé ¢és iparrd, amikor
Talbot és Klietsch a fotografiai eljarast tudtdk a mélynyomo-alap elkészi-
tésére hasznalatba venni. Ezen az alapon megindulhatott a technika toké-
letesedése és a megfeleld gépek épitése, ami végiil a modern mélynyomassa,
a Rakel-mélynyomassa fejlodott.

A mélynyomasndl a reprodukdlandd eredetirdl, vagy képrél elszor egy
fényképet készitenek és a negativrol kell6 retusirozds utan egy diapozitivet.
Az egyes diapozitiveket egy alulrol vilagitott {iveglapon Osszeallitjdk —
montirozzak — olyan sorrendben, ahogy a képeknek a nyomoéhengeren majd
allaniok kell, hogy nyomas utan helyes sorrendbe Keriiljenek. Ugyanerre
az {liveglapra montirozzak a megfelelé helyeken a leszedett szdvegnek at-
latszo alapra nyomott levonatait is. Az 0Osszedllitott format azutdn meg-
felel6 atvilagitassal egy chrom-pigment-zselatin papirosra kopirozzak, majd
egy raszterrendszert kopiroznak rd és az igy nyert kopiat a kellden eldké-
szitett és zsirtalanitott rézhengerre ragasztjdk rd. A pigment zselatinréteg-
r6l meleg vizzel a papirost lehuzzak, a képet el6hivjak. A zselatinrétegben
kémiai elvaltozasok allanak el6. Minél jobban van megvilagitva egy rész,
annal savallobb lesz, a legsotétebb részek, mint pl. a képek legsotétebb to-
nusai ¢és az irds, a legjobban engedik a savat miikddni, a legvilagosabb
részek és rasztervonalak a savat nem engedik at. A rézhengert most vas-
klorid vizes oldataval maratjak addig, mig a kép megfeleld mély lesz. A ma-
ratd hozzaértése igen fontos, az eljards nem automatikus. A hengeren
mindazokat a részeket, amelyeket nem kell, hogy a sav kimarjon, lakk-
réteggel vonjak be. A maratds elkésziilte utdn a zselatinréteget lemossak
és a henger nyomasra kész. A hengert a mélynyomogépbe emelik, ahol
egy festékez6-szerkezet igen folyékony mélynyomo-festékkel keni be. A
festékezés utan egy rakel-nak nevezett kés letorli a rézhenger sima feli-
letérél a festéket, Gigy hogy az csak a mélyebb részeken marad meg. A gé-
peken a nyomohengerrel parhuzamosan, de ellenkezé iranyban forgd ma-



152

sik hengeren futd6 papiros erés nyomas alatt felveszi a nyomohenger mé-
lyebb részein fekvo festéket.

A mélynyomassal szines képeket is lehet eldallitani, két- vagy haromszini
nyomassal. Az egyes szineket szinsziir6kkel fényképezik ki és kiilon hen-
gerekre maratjdk. Az eljaras rendkiviil koriilményes és végteleniil pontos
atvitelt igényel, mert az egyszer a hengerre maratott képen valtoztatni
nem lehet.

A mélynyomdas tulajdonképpeni fOteriilete a képes ujsag, ezeket egy- ¢és
tobbszint nyomoé rotaciosgépeken allitjdk eld. A rotacids mélynyomogépek
alapelve ugyanaz, mint a konyvnyomdai korforgogépeké, sebességiik azon-
ban kisebb, mert a festék felszivodasa lassabban torténik. A folyékony mély-
nyomo-festékben konnyen illand és konnyen gyulladd oldészerek (toluol,
xylol vagy benzol) vannak. Ezek annyira gytlékonyak, hogy a szaraz
papirosbdl  kiiitd villamosszikra is meggyujthatja az oldoszerekbdl felszalld
gazt. Az oldoszerek gaza az egészségre is artalmas, ezért a mélynyomod
helyiségeket jo szellozé-berendezéssel kell ellatni és megfeleld tlizolto-
késziiltségrél kell gondoskodni. A modern mélynyomé korforgogépek egy
olyan berendezéssel vannak ellatva, amely az oldoszerbdl elillané gazokat
elvezeti, cseppfolydsitja és (ijbol hasznalhatova teszi.

A korforgd mélynyomégépeken kiviil hasznalatban vannak egyes iveket
nyomo mélynyomogépek is, melyeknek rendszere hasonlatos a konyv-
nyomdai gyorssajtohoz, de a nyomoforma hengeralaki. A mélynyomd-hen-
ger készitése azonos a fentebb leirttal, a gép jarasa lassubb és jobb kiviteld
képek nyomasara alkalmas.

Legujabban olyan mély nyomogépek keriiltek forgalomba, amelyeknél a
képeket nem rézhengerre, hanem vékony fémlapokra maratjak és a fém-
lapokat a maratds elkésziilte utan a gép hengerére erésitik fel. Ennek az
eljarasnak az el6nye, hogy a fémlapok lényegesen olcsobbak, mint a réz-
hengerek és ezért, valamint mert sokkal kevesebb helyet foglalnak el, sok-
kal konnyebben raktdrozhatok. Haszndlat utdn a rézhengereket is, a fém-
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lapokat is le lehet csiszolni, a maratotlt képeket el lehet tavolitani és 1j
réteggel  bevonni, egy hengert tehat gyakrabban lehet  hasznalni.
A mélynyomas hatranya, hogy a maratdsndl a vékony vonalak gyakran
eltoredeznek, ezért nem hasznalnak olyan irasokat, melyeknek vékony haj-
szalvonalai vannak, hanem inkdbb egyenlé vastagsagh groteszk Dbetiiket.
Képeslapok, tomegarjegyzékek készitésére a legolcsobb ¢és legmegfelelobb
eljaras.

A nyomasi technikdk az ember szolgdlatdban allanak. A hozzéértdé nyom-
dasz feladata, hogy mindig a kivant célnak legmegfelelébbet allitsa a ren-
deld szolgalataba.



