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Fura egy téma, amellyel Onkéntelen iitni lehet jobbra is, meg balra is. De
egyben éppen e konnyii lehetéség az, mely nagyon is komollya teszi a kér-
dést, kiillonosképen ha a megrendeld és a kikészitd ipar kiillonbozé érdekeit
is szem el6tt tartjuk. Am konnyiivé valik mindjart a feladat, ha az utobbi
érdeket nézé szempontoktdl eltekintve, csak a mindenképen kiszolgalando
»Megrendel6”-re gondolunk. Ez a gondolat inditja meg a folyamatot, amely
a szakmajat mindenekfelett szereté ¢és becsiilé konyvkotd gondolkozésahoz
vezet.

Mert nem lehet a konyvkotészetet csak oly mindennapos foglalkozasnak
venni,  melynek  mindenekfolotti  célja a  kenyérkeres6  lehetGség.
Ennek az iparnak bizony sok évszazados tradicidja van! S éppen ezért tolt
el még ma is igen sok ezzel foglalkozo iparizét a jogos biiszkeség!
A konyvkotészet bolesdje publikumanak hivséges szolgalattevésében még az
irott pergamenlapok ¢és viasztablacskdk megvédésének sziikségessége idején
ringott, hogy aKr. utani IV. szazadban kezdje meg a maga elhivatottsaga-
hoz méltd mikodését. EIobb fatablak alkalmazasaval, hogy majd késébb
ezeknek elefantcsonttal, eziistlemezburkolattal, majd ékkdvekkel vald diszi-
tésén keresztiil elérkezzen a kiilonleges miivészi készségrél tantskodd pom-
pas 0tvoskotésig.

A torténeti hiiség kedvéért kell megemlékezniink az olasz, bizanci és velen-
cei irany-miivészetr6l, melynek paratlan eredményérél tanuskodik a sok
kiilfoldi, remekbe késziilt mesterpéldany kozott az esztergomi xylothéka is.
Ekkor volt a konyvkotészet kiforrott neves miivészeivel oly magas fokon,
melyet megkozeliteni soha nem fog sikeriilni. Ha megfigyeljik késébb a
vallasi életnek elterjedésével nagyobbszabasu sziikségletté valt vallasos es
szertartasi konyveken keresztil a sziikséglet miatti tOobbtermelést, latjuk,
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hogy a nagyobb sziikséglet cimén elmaradnak az ékkovek, az eziistveretek
és a kilsé diszités helyett a konyveket védelmezd cél 1ép el6térbe.
A Gutenberg Janos altal 1450 koriil felfedezett mozgathaté betiikkel ké-
szitett 42 és 36 soros Biblia és az ezeket kovetdé egyéb konyvek konyvkoté-
szeti tibla-burkolé anyaga az el6zoktél eltéréleg mar ,,csak” a bér. Es ezid
Ota mar csak visszafelé tekinthetink a késébbi és mai korban soha meg
nem kozelitett renaissance, barokk, és rokoko miivészeti stilusok hdskorara.
Addig mivészet volt a konyvkotés, melynek halhatatlan miivészmesterei
voltak, azoéta kezdett ipar lenni a konyvkotészet. Sokunkban él még e hés-
korra valé visszaemlékezéssel a szeretet e szakma irant és éppen ezért sokan
vannak, kik ezt az ipart a pénztkeres6 iparon tali Osi szeretettel biiszkén Uzik.
E kortél kezd6dden terjedt a kultira sziikségletével mind nagyobb népi ré-
tegben a konyv és valt oly altalanossa, hogy ma mar se szeri, se szama ez
ipart UzOknek, és sokezerre tehetd az ebben foglalkoztatottak 1égidja. Igen
furcsan s tan megszolhatéan hangzik ezekutan, hogy a konyvkotd miive-
szet dics6 hdskoranak megsziintetdje lényegében a kultira rohamos térfog-
laldas  okozta  hatalmas igények  kielégitésének  sziikségszerlisége  volt.
A kultiranak rohamos terjedése tette sziikségessé, hogy e védett ipar munka-
anyaga az elkészitendd munkatol fiiggden és fOleg a fizikai igénybevételre
vald tekintettel, n6éi és férfimunkara osztassék fel. A megsokszorozodott
sziikséglet tette viszont elkeriilhetetlenné, hogy a munkamenetek igen nagy
része a kézmilives munka mezejér6l a gépi munkéra vitetett at. Hiszen a
kielégitend6 kovetelményeknek kell6 idére csak kézzel vald elvégzése ma
egyenesen teljesithetetlen feladat elé allitana a konyvkotészeteket. Gondol-
junk csak azokra a folydiratokra és tobbives flizetekre, melyeknek szoveg-
anyaga szerkeszt6ik altal még el6z6 nap irodik és a kovetkezé 12 oraban
mar sok-sok ezer példanyban nyomva, szines fedélbe fiizve, az eléallitas
helyét6l igen nagy tavolsagokban lathatok az olvasok tizezreinek kezében.
Bizony, ez a ma mar kozismert hajtogatd, Osszehordo, fiiz6, enyvezd, bori-
tékolo és  haromoldaltvagd stb. gépek nélkil el sem képzelhetd.
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Vannak ugyan még ma is a konyvkotészetet kézi iparszeriileg 1z6 wvallal-
kozasok, amelyek csak a legsziikségesebb vago- és Tuzdgéppel vannak fel-
szerelve, — ezek azonban az ipar szempontjabol csak a kezdeti stadiumot
¢lik, vagy megbizoik igényeihez idomultak.

Vannak ezzel szemben oly {izemek, melyekben a gyarszeriiség lehetSleg
minden munkamenetnél — éppen a lerdviditendd szallitasi hataridére ¢és az
eloallitds gazdasdgosabba tételére vald killonds tekintettel — igyekszik a
gépi munkara attérni.

Altalanossdg szempontjabol tudni kell, hogy a konyvkotészetben, ahol egy -
idoben tobb oldalra tan azonos, de kiilonb6z6 szinii konyv igen sok ive
gylilik Ossze, a kiilonb6z6 nagysagli, de azonos vagy tort terjedelmil ivek
els6 oldalanak aljara, éppen a megkiilonboztethetdség, vagy az Osszezavara-
sok elkeriilése c€ljabol normaként odateszik a nyomdaban az illeté konyv
irjanak nevét és a konyv cimét, valamint a szamsorrendben egymas utan
kovetkez6 1iv sorszamat. Csak ezeknek alapjan tudja a konyvkotond a mar
meghajtogatott  iveket szamszerli sorrendben Osszehordani, illetve ellen-
Orizni (kollacionalni) varras elé. A varrds a megrendelé kiilon kivansagara
torténhet drottal vagy cérnaval. Tartéssdg szempontjabol a drottal vald
varrast kell tartésabbnak mondani, ha az horganyozott drottal torténik.
E drotkapcsok tudniillik végeikkel a gazsiszoveten Keresztiil a gerinc fala
hoz simulnak szorosan és a kész konyvbdl csak igen nagy fizikai erével
tavolithatok el, hogy egyes ivek a konyvbél kiemelhetdk legyenek. A cér-
naval varrott konyveknél ugyanez a cérnanak egyszerli 4atmetszésével el-
érhet6. A cérna mindségét akar ne is emlitsem! — Az Osszehorddst meg-
elézéen kemény kotésnél az elsé és utolsd ivekre felragasztatnak az elsé ¢és
hatso elézékek, amelyek a konyv belsd részének a tablaban vald biztosabb
tartasat is célozzak. Az Osszehordds és kollaciondlas utdn megindul a varras,
amely mindkét esetben a konyv gerincéhez varrandd gazsiszoveten keresz-
til torténik. Az ezen keresztil vald egyenkénti, de egymassal Osszefiiggd
fvvarrds tartja Ossze a konyv iveit. Ha a konyv Kkartontablaban (brosura)
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jelenik meg, ugy a gazsiszovet csak oly hosszan alkalmaztatik, mint ami-
lyen vastag a konyv gerince s akkor tomegben varratnak a konyvek, ha
azonban kemény tablat kap, Ggy minden darab kiilon varrandd s a gazsi-
szovetet a konyv elején ¢és hatan is hosszabbra hagyjuk, ragasztas Utjan a
tablaba vald biztosabb erdsités céljabol. Brosuranal tomegben enyvezziik
meg a gerincet s ugy akasztjuk tablaba egyenként, hogy kell6 szaradas
utan a sziikséghez képest harom oldalon vagva szallithassuk. Kemény tab-
las kiképzés esetén a konyvek préselés utan koriil lesznek vagva, majd
megenyvezve ¢és megszaradas utdn hatgdmbolyitve. A hat gdmbolyitése
utan (capitalis, hiively) a gerincet Ujb6ol megenyvezve, a konyvet a mar
elére elkészitett tablaba akasztjuk, megjegyzett elejének gondos figye-
lembevételével, majd az els6 és hatso elozékek lathatd oldalainak meg-
kenése utan az els6 és hatsd tablat leragasztjuk. Kiszaradas ¢és gondos le-
valogatas utan csomagolva szallitjuk.

A nagy ,Megrendel6” tanulsagnyerése szempontjabol is, tan nem érdekte-
len egy kikészitendd azonos munkat a kétféle berendezésii lizemben kiké-
szitési 1d6 szempontjabol végigkisérni. Nézziink hat egy egyszeri munka-
folyamatot, mindkét helyen valé megoldassal.

Elkészitendd egy 48 oldalas, kb. 15X23 cm nagysagu félfamentes papirosra
nyomott arjegyzék, egymasba dugott 3 ivvel, két drotkapoccsal fiizve, ha-
rom oldalon vagva, 15.000 példanyban.

Gépberendezés hianyaban gy a 45.000 iv hajtasa, mint bedugasa néi kézi-
munkaval végeztetik, 3 leanynal a 43, Osszesen 129 oOraig, ehhez jon a fuzés
14 oraja és vagas 12 férfioraja, Osszesen 155 munkaodra. Tehat a munka,
annak kézbeaddsatél szamitott 69 oOra mulva van készen, ami napi 8 Orai
munkaid6 mellett § és fél napot jelent.

Ezzel szemben a modern gépekkel felszerelt ilizem az iveket 3 hajtogatd
gépen hajtogatvan, a hajtassal 3 nonek a ,7, Osszesen 21, a flizést és Ossze-
hordast futd szalagos gépen 4 leannyal a 4, Osszesen 16, a koriilvagast ha-
romoldali vagoégépen 2 személlyel a 5, 0Osszesen 10, végeredményben Osz-
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szesen 47 munkadra alatt teljesiti, mig a teljes munka lebonyolitasait 16
ora alatt, mnapi 8 munkadra mellett 2 nap alatt intézi el
Ismétlem, hogy ez Osszehasonlitassal csak a szallitasi id6 tartamara hivom
fel a figyelmet.

Meég felfokozottabban nagyobb az elkészitési munkaidé tartama egy nagyobb-
szabasi munkanal, amely pl. aranynyomasos egészvaszonkotéssel volna ké-
szitend6. Csak a szallitdsi terminusbani kontrasztok nem teszik lehetévé a
kis kézmivesiparos ily munkdknal valé figyelembevehetését, éppen felszere-
Iésének hianyossidga miatt. Ez természetesen nem jelenti a kisiparos leki-
csinylését vagy munkdjanak alaértékelését! Hiszen ha pl. a marvanymet-
széses Uzleti konyv kikészitését nézziik, ugy azt kell mondanunk, hogy
annak Ugyszolvan minden fazisa természetesen komoly el6tanulméanyt és
féleg nagy gyakorlatot igénylé kézimunka. Eme munka végzésével egyfor-
man nem minden nagy- és nem minden kisiizem bizhatd meg! Ma mar
sajnos, az echhez érték szama is kevés. Pedig szép is, amellett, hogy érde-
kes! Az izlandi vagy karragén mohdnak f6zetével toltiink meg majdnem
teljesen egy keskeny siit6tepsihez hasonld edényt. E fézetre marhaepével
és szesszel higitott kiilonféle szines festék-cseppeket cseppentgetiink, ame-
lyek a foézettél nem keveredvén, tGszni fognak annak felszinén. Ujabb
marhaepe f6zet gyenge spricce e szemcséket szétoszlatja nagyobb feliile-
tekre. Ekkor egymasba tolhatdo kettds féslivel, ezeknek egymasba tologatott
alland6 mozgatasaval végigmegyiink egyszer a teljes fentebbi moédon eld-
készitett feliileten, amivel a marvanymetszés eredeti szines tiikorképét
nyerjik el. Ekkor a kézzel szorosan Osszefogott konyvet vagy konyvek
széleit kb. fél cm-re megmartjuk e folyadékban s ime a folyadék felszinén
képezett szines festék letoriilhetetleniil ratapad a konyvek szélére és kész
a legélénkebb szinekben pompazé marvanymetszés! Ez a nem olcsé és hosz-
szadalmas procedura majdnem annyiszor ismételend6, ahany készitendd
konyviink van.

Sokkal gondosabb munkalatot igényel az aranymetszés készitése.
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Ennek ¢és sok mas eljarasnak leirasat csak azért nem kozlom a ,,Megren-
deld”-vel, mert irdasomnak nem az a célja, hogy a konyvkdtészet minden
csinjat-binjat e dolgozat keretén beliil eltarjam! Nem titok annak egyet-
len fazisa sem. Az érdeklddonek mindent igen szivesen bemutat konyv-
kotdje.

Vonatkozik ez kiilondsen a konyvkotészeti ipart iparmivészeti szempontbol
folytatokra, akiknek sajnos, kicsiny szdma a legnagyobb oOrommel, készsé-
gesen all a legkiilonb tervekkel ¢és izléses mintdkkal az Oket megkeresdk
rendelkezésére. Bizony még ma is, a potanyagok idején is, sok oly miivészi
megoldassal talalkozunk, mely minden elismerést kiérdemel, kiilondsen az
alkalmi albumok terén!

Ezekutan célom csak egy lehet, ravezetni a ,Megrendel6t” arra, hogy
minden gondjaval és ligybuzgalmaval elkészitett munkajatol annak befeje-
zése el6tt ne vonja meg e buzgalmat. A konyvkotészeti munka minden
nyomdai munka betetdzése! A szép nyomtatvanyt tonkre Iehet tenni a
sziikkebliiség miatt a konyvkoté-munkaval, de a csinos és izléses kiilsd
kontosbe oOltdztetett, kiilonben rosszul sikeriilt nyomtatvanyt sok esetben
meg lehet menteni az értéktelenségtol.

Ezért abban cstcsosodhat ki a minden ,Megrendel6”-h6z adresszalhaté ké-
résem, hogy a konyvkotészeti munkalatok elrendelésekor, annak meg-
valasztasakor gondoljon vissza az eldljaroban roviden érintett korra, amikor
a konyvet készittet6: arany-, elefantcsont-lemezekkel és dragakovekkel di-
szittette konyvét miivészével, — mert érezte, hogy... érdemes!



